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PUNCOES DE CABECA CILINDRICA

Norma IS0 8020

sem ejetor

PB-PPE Norma IS0 8020 02
com ejetor
Montar com pino

PB-PPD guia sem ejetor 03
Montar com pino guia

PB-PPF com cjetor 0
Para carga pesada

PB-PTN sem ejetor 05
Para carga pesada 06

PB-PTE com ejetor

PB-PTD Para carga pesada

- montar com pino guia 07

Para carga pesada

PB-PTF montar com pino guia (8
e com ejetor

PB-PSN Série Micro 09

PB-PPNP @ Pilotos de cabeca

PB-PPNZ cilindrica 10

PUNCOES DE CABECA CILINDRICA REFORCADA

Sem ejetor DIN 5118 11

Com ejetor DIN 5118 12

PUNCOES DE CABECA CONICA

A 60° - Norma DIN 9861D
PB-TFNB IH= sem ejetor Blank 13

A 60°-N DIN 9861D
PB-TFN = ejet(?rrma 14

A 60° - Norma DIN 9861D
PB-TFE com ejetor 15

INDICE

PUNCOES DE TROCA RAPIDA - NORMA IS0 10071

PB-BLN .~ = ,
PB-BHN™ ‘=§= Ball-Lock - sem ejetor 16

pesada

PB-BLE ...
PB-BHE ;...

Ball-Lock - com ejetor 17

PB-BIN Y
pp.gkNe (T Ponta reforcada 18
= pesada

MATRIZES LISA - NORMA IS0 8977

DA-SMWB 7 Blank 19

DA-SMD Alivio cénico 19
DA-SMC Alivio paralelo 20
DA-HMWB — --—— Blank 21
DA-HMD Alivio cénico 21
DA-HMC | - Alivio paralelo 22

MATRIZES ORIENTAVEIS - NORMA IS0 8977
DA-SCWB f@» Blank 2

DA-SCD ﬁ gﬂ} Alivio cénico 23

Alivio paralelo 24

3 ’

MATRIZES ORIENTAVEIS REVERSIVEIS

DA-SR__ Reversivel 25
MATRIZES DE TROCA RAPIDA - NORMA IS0 8977
DA-BLWB {41 Blank 2%

DA-SCC

DA-BLD | [ Alivio cnico 26
DA-BLC * Alivio paralelo 26
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ACESSORIOS

VMPB 1 } Parafuso 12hé 28
M Grampo 12h6

BTPC para DA-SC__ 28
3 1 7 Apoio de cabeca para

SPF . 28

puncao cabeca reforcada

] —] Fresaparausinagem
FPF Wl:@ do alojamento 28

Calcos para matrizes

CAML @ <ﬁ> sem cabeca 29
Extratores de poliuretano

DEV sem cabeca 29

EPO B Extratores de poliuretano 30
com cabeca

m m PSU - Placa Suporte 30

PRS W L/ PRE - Placa de Retencéo
PORTA-PUNCOES 1SO PARA CABECA CILINDRICA
TCM Padrao ISO
TCPM Carga Leve 31
TCMF Padréo ISO 2
TCPMF Carga Pesada

PORTA-PUNCOES PARA CABECA REFORCADA

©
o Porta-Puncao Reforcado 33

TFM

PORTA-PUNCOES PARA TROCA RAPIDA BALL-LOCK

TABL 07
carga
TAB H pesada

PORTA-PUNCOES MULTIPLOS

RR-XXXX

Ball-Lock para Puncao 34

Porta-Puncao Especial 35

INDICE

PORTA-MATRIZ

TABL o Ball-Lock para Matriz 36

FORMAS CLASSIFICADAS CONCAVAS - CONVEXAS

PUNCOES E MATRIZES DE FORMA

TIPO TMX E TMY - ESPECIAIS 37

OPCOES TECNICAS PARA PUNCOES

TIPOS DE REFERENCIA 39
ORIENTACAO POR PINO-GUIA 39
OTIMIZACAO 39
MODIFICACOES DE TOLERANCIAS 40
MODIFICACOES DE DIMENSOES 41
ANGULOS PARA PONTA 41

OPCOES TECNICAS PARA MATRIZES

TIPOS DE REFERENCIA 42
ORIENTACAO POR PINO-GUIA 43
MODIFICACOES DE TOLERANCIAS A
MODIFICACOES DE DIMENSOES 4t

INFORMACOES TECNICAS COMPLEMENTARES

REVESTIMENTOS PVD 45

FOLGA DE CORTE - RECOMENDACOES 45
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P = Puncao Métrico

CODIFICACAO PARA PUNCOES

— B = Material

Z90/HSS/1.3343/M2/HS 6.5.2 B

@ Corpo (mm)

Comprimento

Total (mm)
— N = Versao
= s L2
Puncao Salido N __ Comprimento
Puncao com Ejetor da Ponta (mm)

Puncao Sélido + Pino-Guia

Punc¢ao com Ejetor + Pino-Guia

o
PB-PPNL-10-100-13-P6.2-W4.8

P-W
Dimensoes da Forma
|
PP =Tipo L = Forma da Ponta
Totalmente Especial XX Blank B

Cabeca Cilindrica 3mm, Corpo Tol. m5

Cabeca Cilindrica 5mm, Corpo Tol. m5 (ISO 8020) m

Cabeca Cilindrica 8mm, Corpo Tol. m5

Cabeca Cénica 60°, Corpo Tol. hé (1506752/DIN9861)

Blank Alterado

n

Oblongo

Retangulo

Redondo Facetado n

Hexagono

Cabeca Reforcada, Corpo Tol. h6

Ball-Lock Carga Pesada m

Ball-Lock Carga Leve

Ball-Lock Carga Pesada, Reforcado, Corpo Tol. g5 m

Ball-Lock Carga Leve, Reforcado, Corpo Tol. g5 BJ

Piloto Ponta Aguda -

Piloto Cabeca Cilindrica Liso P
Piloto Cabeca Cilindrica - PNPZ

Formas Positivas - TMB

T
Formas Negativas - TMB H
X

Totalmente Especial
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PUNCOES CABECA CILINDRICA

Norma ISO 8020

PB-PPNB

Blank

@H = @D + 3mm

L0

-

[

S

6»

o

R10C =

0.8 ><

[an
L2i0,4 S ;
1%

@ G =\P2+W2; G < @D -0,

Referéncia

(tMB) = E
(Ml = T
(EsPeCIAlS) = X

© 3 o~ O

9
10
1"
12
13
14
15
16
20
25
32

W W W W w W w W oww® wwmm T

os}

W W 0 0 W W W W w W w m o o

@

(=]

W W0 oW W W w W w®W w W w o

os}

PB-PPNS

Redondo

oP

PB-PPNL

Oblongo

10
B 10
B 10
B 13
B 13
B 13
B 13
B 16
B 16
B 16
B 20
B 20
B 20
B 20
B 20

PB-PPNF

Redondo Facetado

rx4) W

PB-PPNR

Retangulo

r [x4]

P

PB-PPNB
PB-PPN_

PB-PPNV

Quadrado

*r (x4)

PB-PPNH

Hexagono

W
i | *r (x6)
@

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado

pelo cliente.

0,8-4,9
15-59
2,0-69
25-79
3,5-8,9
4,5-99
51-10,9
58-119
6,5-12,9
7,5-13,9
8,5-14,9
9,5-159
12,5-19,9
16,5 - 24,9
22,5-319

(Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).

Exemplo : R2TO0 referéncia tangente ao

Q Referéncia para orientacdo sob consulta.
corpo, na posi¢do a 0°.

Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 39

Outras Formas

W (min) P/ G [max)
1,5 4,9
1,5 59
1,7 6,9
2,0 7.9
2,7 8,9
3,5 9,9
3,8 10,9
4,2 11,9
4,5 12,9
5,1 13,9
57 14,9
6,0 15,9
8,0 19,9
10,0 24,9
12,0 31,9

@D e Comprimento “L1"

: Outras dimensdes sob consulta.

|:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensées sob consulta.

Material:

Corpo

Cabeca

B = Z90/HSS/M2

60 - 64

47 - 57 HRc

QOutros materiais sob consulta.

Q Outras formas para ponta (E ; T ; X) : pag. 37

Revestimentos disponiveis : pag. 45

Informagoes técnicas complementares : pag. 45

Exemplo de Pedido :




2202/0L 1AW

PUNCOES CABECA CILINDRICA | PB-PPEB
COM EJETOR PB-PPE_

S
F

|
Norma ISO 8020
PB-PPEB PB-PPES PB-PPEF PB-PPEV
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
*
rx4) W r (x4)
] RO,25% _ _ 77
D ‘
3 o 3
g : f @
°9 L €
T =)
< ASS
PB-PPEL PB-PPER PB-PPEH
Oblongo Retangulo Hexagono
~ W " W
1,6max. | - r (x4) w
) *r (x6
@H = @D + 3mm o o
, i ® 7 A
R10%
0.8
*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
D/2 pelo cliente.
7 T (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).
90’ A , -
Referéncia para orientacdo sob consulta.
o = Exemplo : R2TO0 referéncia tangente ao
L2* | ) corpo, ha posi¢do a 0°.
+1 180" 0
L 1o

270° Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 39

@ G =\P2+W2; G <@D -0,1

PB-PPES Outras Formas
Referéncia :
(] oP W (min] P /G (max)
Formas 5 B B B 10 1.1 25-49 2,5 4,9
6 B B B 10 1.1 25-59 2,5 5,9
Material 8 |B| B | B | B | 13| 11 3,0-7,9 3,0 7.9
10 | B| B | B | B 13 13 45-99 45 9.9
F 13 B B B B 16 1,3 6,5-129 6,0 12,9
\%
q 16 B B B B 20 2,2 9,5-159 7,0 15,9
20 B B B B 20 2,2 12,5-19,9 8,0 19,9
el - 25 | B | B | B | B | 20 | 22 16,5 - 24,9 10,0 24,9
tMB) = T
(EsPECIAIS) = X 32 B B B B 20 2,2 22,5-319 12,0 31,9
40 B B B B 20 2,2 30,5-39,9 14,0 39,9
@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta. DComprimento L2 considerado padrao, outras dimensées sob consulta.

Material: Corpo | Cabeca Exemplo de Pedido :

B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

QOutros materiais sob consulta.

Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45
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PUNCOES CABECA CILINDRICA | PB-PPDB
VIDL | comPinocuin PB-PPD_

PB-PPDB PB-PPDS PB-PPDF PB-PPDV
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
rix4) W *r (x4)
% o
L0
-
[
S8
PB-PPDL PB-PPDR PB-PPDH
o Oblongo Retangulo Hexagono
0 W * w
T* r [XAIT—r W,
B6 x 11mm ) r (x6
PH=0 .
H=0@D +3mm 5
+3 3 B ¢ i G
RIO° =
08 >
[N

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
(Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).

Referéncia para orientacdo sob consulta.
Exemplo : R2TO0 referéncia tangente ao

i L2i0,4 S <
s 180° corpo, na posi¢ao a 0°.
+1 o
L1 ©
Com Pino Guia - 86 x 20mm Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 39
G=1P2+W2;G<0BD-0.1  220.006.020
. PB-PPDS Outras Formas
Referéncia .
oP W (min) P/ G [max)
10 B B B B 13 45-99 3,5 9,9
Formas
11 B B B B 13 51-10,9 3,8 10,9
Material S 12 B B B B 16 58-11,9 4,2 11,9
L 13 B B B B 16 65-12,9 45 12,9
BEEEBOIRE | . | o | | & || 7soms
F
N 15 B B B B 20 8,5-14,9 5,7 14,9
H 16 B B B B 20 9,5-15,9 6,0 15,9
20 B B B B 20 12,5-19,9 8,0 19,9
(M) = E
25 B B B B 20 16,5 - 24,9 10,0 24,9
(t™B) = T
(Especials) = X 32 B B B B 20 22,5-319 12,0 31,9
40 B B B B 20 30,5-39,9 14,0 39,9
@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensoes sob consulta.
Material: Corpo | Cabeca Exemplo de Pedido :
)
B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 - 57 HRc

Outros materiais sob consulta.

Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45
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PUNCOES CABECA CILINDRICA | PB-PPFB
COM EJETOR E PINO GUIA PB-PPF_

S
F

|
PB-PPFB PB-PPFS PB-PPFF PB-PPFV
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
*
r{x4) W °r (x4)
] RO,25%01 0
> o
) o
LO
L
M
St
PB-PPFL PB-PPFR PB-PPFH
Oblongo Retangulo Hexagono
~ W . W
: T* r [XAIT—r w
£ *
@6 x 11mm Ly ) r (x6
@H = @D + 3mm o o
> @
1 3 e
R10'8
0.8
*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
T o D/2 (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).
Referéncia para orientacdo sob consulta.
o = Exemplo : R2TO0 referéncia tangente ao
L2* | corpo, ha posi¢do a 0°.
L 170 180° 0
Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 39

Com Pino Guia - @6 x 20mm
G =\P2+W2; G < @D -0,1 A20.006.020

PB-PPFS Outras Formas
Referéncia :
oP W (min) P/ G (max)
Formas
1| B | B| B | B 13 13 45-99 4,5 9.9
Material 3 /B | B | B | B | 16 13 6,5-12,9 6,0 12,9
16 B B B B 20 2,2 9,5-15,9 7,0 15,9
F
\% 20 B B B B 20 2,2 12,5-19,9 8,0 19,9
H
25 B B B B 20 2,2 16,5 - 24,9 10,0 24,9
mB) = E
M) = T 32 B B B B 20 2,2 22,5-31,9 12,0 31,9
(Especiais) = X
40 B B B B 20 2,2 30,5-39,9 14,0 39,9

@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensodes sob consulta.

Material: Corpo | Cabeca

B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

QOutros materiais sob consulta.

Q Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37

Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45
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NCOES CABECA CILINDRICA | PB-PTNB

CARGA PESADA PB-PTN_

PH = @D + 5mm

PB-PTNB PB-PTNS PB-PTNF PB-PTNV
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
*
, r(x4) . W *r (x4)
‘ 0.8 Al |
P S o o
P} L = 1 Qe o
ot
[
=
PB-PTNL PB-PTNR PB-PTNH
@ Oblongo Retangulo Hexagono
L W +03 W . W
= r (x4) W
) *r (x6
al [al
¢ * 9
R108 =
0.8 D>f
j— *r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
- - = - - D/2 (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).
) 90° Referéncia para orientacdo sob consulta.
i 104 9 = Exemplo : R2TO0 referéncia tangente ao
2= N corpo, na posicdo a 0°.
L ,‘ +0.3 o " o
< 180 0
Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 39

@ G=1P2ew2; G < @D -0,1

Referéncia

270°

Formas

wn

Material

I<'|'III_

m

(TMB) =

—

(TMB) =
(EsPECIAIS) = X

PB-PTNS Outras Formas
oP W (min) P /G (max]
8 B B B 13 3,0-79 3,0 7,9
10 B B B 13 45-979 4,5 9,9
13 B B B 16 8,0-129 6,0 12,9
16 B B B 20 9,5-15,9 6,0 15,9
20 B B B 20 12,5-19,9 8,0 19,9
25 B B B 20 18,0 - 24,9 10,0 24,9
32 B B B 20 22,5-31,9 12,0 31,9
@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta. [] comprimento L2 considerado padrio, outras dimensdes sob consulta.

Material:

Corpo

Cabeca

B = Z90/HSS/M2

60 - 64

47 - 57 HRc

2202/0L 1AW

Outros materiais sob consulta.
Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45

Exemplo de Pedido :
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VIDL | PUNCOES CABECA CILINDRICA | PB-PTEB
s | COM EJETOR CARGA PESADA PB-PTE_

P_-PTES P_-PTEF P_-PTEV
Redondo Redondo Facetado Quadrado
x4l - W *r (x4)
3 3 3
18, J JR—
e e
[
S
P_-PTEL P_-PTER P_-PTEH
0 ) Oblongo Retangulo Hexagono
- w w
‘ = *r (x4) W
» ] *r (x6
o [al
@H = @D + 5mm g % 1 «Q ! G
R10 ©° =
0.8 o
[an

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
D/2 (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).

90’
Referéncia para orientacdo sob consulta.
Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao
. . corpo, na posicdo a 0°.
180 0
270°

Outras Referéncias para orientacgdo ver pag. : 39

|
|
|
\
|
|
!

0.8

h
2
[©]¢0.02]A

_ PB-PTES Outras Formas
Referéncia
oP W [min) P /G (max)
Formas
8 B B B 13 1.1 4,0-79 3,0 7,9
- S
Material 10 B B B 13 13 55-99 45 9.9

L
PB-PTER 1 B | B | B | 16 | 13 | 80-129 60 129

\F/ 16 B B B 20 2,2 95-15.9 6,0 15.9

H 20 B B B 20 2,2 12,5-19,9 8,0 19.9

(M) = E 25 B B B 20 2.2 18,0 - 24,9 10,0 24.9
(tMB) = T

(EsPECIAIS) = X 32 B B B 20 2,2 22,5-319 12,0 31,9

@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes
sob consulta. 39

|:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensées sob consulta.

Material: Corpo | Cabeca Exemplo de Pedido :

B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

Q Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37

Qutros materiais sob consulta.

Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45
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MDL PUNCOES CABECA CILINDRICA | PB-PTDB
COM PINO GUIA CARGA PESADA | PB-PTD_

PB-PTDB PB-PTDS PB-PTDF PB-PTDV
Blank Redondo . Redondo Facetado Quadrado
rx4) - W *r (x4)
0.8 o
- S . o
L0 L = 1 Qe |
,,,,, -
[
S
i PB-PTDL PB-PTDR PB-PTDH
© Oblongo Reténgulo Hexagono
L W +0.3 W . W
=~ r (x4) w
1 ) *r (xé
@6 x 1Tmm
o ol
@H =0@D + 5mm s o)
S ! ! S
+3
R10 ° =
>
0.8 o
— *r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
- - - - D/2 (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).
i 90" - o
= L Referéncia para orientacdo sob consulta.
| 204 Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao
+03 S N . corpo, na posicdo a 0°.
L1 S 180 0
Com Pino Guia - @6 x 20mm 270° Outras Referéncias para orientacgdo ver pag. : 39
G =\P2+W2; G < @D -0, £20.006.020

. PB-PTDS Outras Formas
Referéncia
oP W (min) P /G (max]
Formas
8 B B B 13 3,0-79 3,0 7,9
Material S 10 B B B 13 45-9,9 45 9,9
L
_ 13 B B B 16 8,0-12,9 6,0 12,9
E 16 B B B 20 9,5-159 6,0 15,9
V
H 20 B B B 20 12,5-19,9 8,0 19,9
25 B B B 20 18,0 - 24,9 10,0 24,9
t™B) = E
avel - T 32 B B B 20 22,5-319 12,0 31,9
(Especiais) - X @D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensdes sob consulta.

Material: Corpo | Cabeca Exemplo de Pedido :

B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

Qutros materiais sob consulta.

Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45

v
v
Informagdes técnicas complementares : pag. 45 0-P9.2-W6.2 -R2 -T90




2202/0L 1AW

mmmmm—— | PUNCOES CABECA CILINDRICA COM | pB-PTEB

IVID L EJETOR E PINO GUIA PARA CARGA PB-PTF_
| DESADA

PB-PTFB PB-PTFS PB-PTFF PB-PTFV
Redondo . Redondo Facetado Quadrado
rx4) W *r (x4)

PB-PTFL PB-PTFR PB-PTFH

2 Oblongo Reténgulo Hexagono

1,6max. W r[x4] W .
) r (xé6
LT N
PH=0D + 5mm B > A

0.8
L *r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
7 - I - (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).
i Q Referéncia para orientacdo sob consulta.

h\@H“ =
= 4P
E I\/1
2
ik
i
|l
|
|l
|
oDmb
P
P

0.8
—
-

A
O
‘ Py \\/£0.01

0.8

Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao
corpo, na posicdo a 0°.

h
2
[©]¢0.02]A

i ia- ° Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 39
@ 6 =1P2ew2 : 6 < 9D -0.1 Eggogzgz%ma @6 x 20mm 270 p G pag

. PB-PTFS Outras Formas
Referéncia
oP W [min) P /G (max)
Formas
8 B B B 13 11 4,0-7,9 3,0 7,9
Material S

10 B B B 13 1.3 55-99 4,5 9,9

L
_ 13 B B B 16 13 8,0-129 6.0 12,9

F
y 16 B B B 20 2,2 9,5-159 6,0 15,9
H 20 B B B 20 2,2 12,5-19,9 8,0 19,9
e - E 25 B B B 20 2,2 18,0 - 24,9 10,0 24,9
(tmB) = T
(ESPECIAIS) = X 32 B B B 20 2,2 22,5-31,9 12,0 24,9

@D e Comprimento “L1" : Outras dimensoes
sob consulta. 39

|:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensées sob consulta.

Material: Corpo | Cabeca Exemplo de Pedido :

B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

Qutros materiais sob consulta.

Q Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37

Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45
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<
O
F

PB-PSNB

Blank

PUNCOES CABECA CILINDRICA | PB-PSNB
SERIE MICRO PB-PSN_

O

&

O

0.8 @

3 !
|19
@H=0D + 1,5mm
R10 L
>
0.8 D~
L2i0,4
178

Referéncia

Formas

Material

(™) = E
(TMB) = T
(ESPECIAIS) = X

PB-PSNS PB-PSNF PB-PSNV
Redondo Redondo Facetado Quadrado
rx4) W *r (x4)
3 3 3
r O )
PB-PSNL PB-PSNR PB-PSNH
Oblongo Retangulo Hexagono

’]L« bl u *r (x6
o o
] & ! S

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.

D/2

(Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).

90°
Referéncia para orientacdo sob consulta.
Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao
. . corpo, na posicdo a 0°.
180 0

270° Outras Referéncias para orientacgdo ver pag. : 39

@D e Comprimento “L1" : Outras dimensoes

sob consulta.

PB-PSNS Outras Formas
oP W [min) P /G (max)
B B 10 0,7-1,95 0,7 1,95
B B 13 1,6 -2,95 0,7 2,95
B B 16 2-3,95 1 3,95
B B 20 2-4,95 1 4,95
B B 20 3-595 1,5 5,95
[] comprimento L2 considerado padréo, outras dimensdes sob consulta.

Material: Corpo

Cabeca

B = Z90/HSS/M2 60 - 64

47 - 57 HRc

Qutros materiais sob consulta.

Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45

Informagoes técnicas complementares : pag. 45

Exemplo de Pedido :
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PUNCOES TIPO PILOTO CABECA | PB-PPNP
CILINDRICA PB-PPNZ

s
F

Pilotos Diretos

+0,5
Referéncia oD L1 L2 0.1 L1 ’ -
8 25 14 ! 0.8 P73
lM 8 30 19 \/ i
10 25 14
PB-PPNP o | oo | R
12 25 14 \TS
12 30 19 OH=0D+3mm | | o

Exemplo de Pedido :

Pilotos Padronizados

LV
| |
_| |@0,01|A | |
R025%0 | |
| |
o i 5
o
oo
T | 0 o
) ‘ - TV
+0,1 | =
58 @ Lo= N
+1
L1
I 9P > 52mm - Achatada
El ¢ P=52mm - Esférica
@H = @D + 3mm El 0 P < 5,2 mm - Pontiaguda
Referéncia
5 B B B 10 0,8-4,9
6 B B B B 10 1,5-59
Material 8 B B B B 13 25-79
i 10 B B B B 13 45-99
PB-PPNZ. o le e |8 | 8 | 65-129
16 B B B B 20 9,5-15,9
20 B B B B 20 12,5-19,9
25 B B B B 20 16,5 - 24,9
@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensées sob consulta.
Material: Corpo | Cabeca -
Exemplo de Pedido :
B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 - 57 HRc

Q Outros materiais sob consulta.




PUNCOES CABECA REFORCADA PB-RFNB

Norma - DIN 5118

PB-RFN_

|
PB-RFNB PB-RFNS PB-RFNF PB-RFNV
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
5 B | +05 - r(x4) W rxs)
0,8 © % 70_'
(@) «Q '}
-
[
Q
PB-RFNL PB-RFNR PB-RFNH
Oblongo Retangulo Hexagono
W * W
~ r (x4) W,
03 ) r (xé
(Al (Al
©
S - @ J
R10° . ¢

* Em funcao dos critérios de fabricacao poderemos
fornecer este detalhe da cabeca com Raio ou Chanfro.

| %04

@ G =\P2+W2; G <@D -0,1

Referéncia

180°

D/2

90"
o

270

PB-RFNS

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
(Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).

Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao
corpo, na posicdo a 0°.

Q Referéncia para orientacdo sob consulta.

Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 39

Fresa para usinagem do alojamento : pag. : 28

Outras Formas

(tMB) = E
(tMB) = T
(ESPECIAIS) = X

20

B B 10
B B 10
B B 13
B B 13
B B 16
B B 20
B B 20

0P

10-49

15-59

25-79

45-99

6,5-129

9,5-159

12,5-19,9

@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta.

W (min) P/ G [max)
1,5 4,9 7 10
1,5 5,9 9 10
2,0 7.9 (N 12
3,5 9.9 14 15
4,5 12,9 17 15
6,0 15,9 20 15
8,0 19,9 25 15
[ comprimento L2 considerado padrao, outras dimensaes sob consulta.

Material: Corpo

Cabeca

B = Z90/HSS/M2 60 - 64

47 - 57 HRc

2202/0L 1AW

Outros materiais sob consulta.
Q Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37

Revestimentos disponiveis : pag. 45

Informagoes técnicas complementares : pag. 45

—_
—_

Exemplo de Pedido :
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I PUNCOES CABECA REFORCADA | PB-RFEB
COM EJETOR PB-RFE_

Norma - DIN 5118

o
F

PB-RFEB PB-RFES PB-RFEF PB-RFEV
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
*
| +05 rix4) - W *r (x4)
e o r | !
0,8 @ ol
+ & n- n-
/Jl';::::i::::::::EEf - O
[
@ 1)
16mE PB-RFEL PB-RFER PB-RFEH
,OMax Oblongo Reténgulo Hexagono
Lu
Y * wW
= r (x4) w
] *r (x6
+0,5
L ol ol
g " SN e
+3
R10°
0,8
o *r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
D/2 (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).
CO °
| D04 o 90
‘R2 : A I
‘ Referéncia para orientacao sob consulta.
*Em funcao dos critérios de fabricacdo poderemos Exemplo : R2'_I'0_ref‘eréncia tangente ao
fornecer este detalhe da cabeca com Raio ou Chanfro. 180° o corpo, na posicéo a 0°.
@ G =\P2+W2; G < @D -0, 270" Outras Referéncias para orientagdo ver pag. : 39

Fresa para usinagem do alojamento : pag. : 28

Referéncia PB-RFES Outras Formas
0P W (min) P/ G [max)
Formas
8 B B B 13 3,0-79 3,0 7,9 11 1 12
Material S
_L 10 B B B 13 4,5-99 4,5 9,9 1,3 14 15
F 13 B B B 16 6,5-12,9 6,0 12,9 2,2 17 15
V
H 16 B B B 20 9,5-15,9 7.0 15,9 2,2 20 15
(tmB) = E
(tMB) = T 20 B B B 20 12,5-19,9 8,0 19,9 2,2 25 15
(ESPECIAIS) = X
@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes
sob consulta. 39 48 48 |:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensées sob consulta.
Material: Corpo | Cabeca Exemplo de Pedido :

B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

Qutros materiais sob consulta.

Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45

Informagoes técnicas complementares : pag. 45




2202/0L 1AW

—_
w

@d1hb

I
PB-TFNB
Blank
0
g R 08
of O
] L
© IS

0.8

Referéncia

PUNCOES DE CABECA CONICA 60°

Normas ISO 6752 - DIN 9861D

PB-TFNB

od1hb

1] 1] 0
05109 |02 B B 58 | 70 | 0,5 B B 11,1113,0] 1,0 B B
0,6 | 11 B B 59 B B 11,2 B B
0,7 | 1,3 B B 6,0 | 80 B B 11,3 B B
08 | 14 | 04 B B 6,1 B B 11,4 B B
0,9 1,6 B B 6,2 B B 11,5 14,0 B B
1.0 18] 05 B B 6,3 B B 11,6 B B
11 B B 6,4 B B 11,7 B B
1,2 2,0 B B 65 | 9,0 1,0 B B 11,8 B B
1,3 B B 6,6 B B 11,9 B B
14 | 2,2 B B 6,7 B B 12,0 B B
) 1,5 B B 6,8 B B 12,1 B B
Material 16 | 25 B | B |69 B | B [122 B | B
1,7 B B 7,0 B B 12,3 B B
1,9 B B 7,2 B B [125] 150 B B
2,0 | 30 B B 7,3 B B 12,6 B B
2,1 3,2 B B 7.4 B B 12,7 B B
2,2 B B 7,5 | 10,0 B B 12,8 B B
2,3 | 3,5 B B 7,6 B B 12,9 B B
2,4 B B 7.7 B B 13,0 B B
2,5 B B 7.8 B B 13,1 1,5 B B
2,6 | 4,0 B B 7.9 B B 13,2 B B
2,7 B B 8,0 B B 13,3 B B
2,8 B B 8,1 B B 13,4 B B
2,9 B B 8,2 B B 13,5] 16,0 B B
3,0 | 45 B B 8,3 B B 13,6 B B
3,1 B B 8,4 B B 13,7 B B
3,2 B B 85 | 11,0 B B 13,8 B B
Para os didmetros abaixo temos em estoque 3,3 B B 8,6 B B |13,9 B B
com o comprimento L1 =130mm, conforme 3,4 B B 8,7 B B 14,0 B B
tabela. 35 | 50 B B |88 B B | 14,1 B B
T 3.6 B | B |89 B | B |142 B | B
0d1 130 ‘ 3,7 B B 9,0 B B 14,3 B B
3,8 B B |9 B B |144 B B
2 B 3,9 B | B |92 B | B [145]17.0 B | B
3 B 40 | 55 B B |93 B B |146 B B
4 B 4,1 B B 9.4 B B 14,7 B B
5 B 4,2 B B 9,5 | 12,0 B B 14,8 B B
6 B 43 B B |96 B B |149 B B
4,4 B B 9,7 B B 15,0 B B
7 B 45 | 6,0 B | B |98 B | B |151 B | B
8 B 46 B B |99 B B |152 B B
9 B 47 B B 100 B B [153 B B
10 B 48 B B | 10,1 B B |154 B B
1 B 4.9 B B 10,2 B B 15,5| 18,0 B B
50| 65 B B 10,3 B B 15,6 B B
12 B 5,1 B | B |104 B B |157 B | B
13 B 5,2 B B 10,5| 13,0 B B 15,8 B B
14 B 53 B B 10,6 B B 15,9 B B
15 B 5,4 B B |10,7 B B |160 B B
% - 55 | 7,0 B B |108 B B [200]220] 20| B B
5,6 B B 10,9 B B
20 B 5,7 B | B 110 B B
@d1 e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta.
Material: Corpo | Cabeca Extinpleld ARedidoR
B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 - 57 HRc
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PUNCOES DE CABECA CONICA 60° | PB-TFN_

Normas ISO 6752 - DIN 9861D

F

PB-TFNS PB-TFNF PB-TFNV
Redondo Redondo Facetado Quadrado
rlx4) W *r (x4)
3 3 o
o I
PB-TFNL PB-TFNR PB-TFNH
Oblongo Retangulo Hexagono

T T
¢ B @

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
(Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).

Referéncia para orientacao sob consulta.
Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao

corpo, na posicdo a 0°.

180°

@ G =1P2+W2; G < @D -0,1

Referéncia

Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 39

PB-TFNS Outras Formas

(1] oP W [min.) P /G (max.)

2 B B 0,7-1,9 0,7 1,9 3 0,5
Formas 3 B B 1,0-29 1.0 2,9 4,5 0,5
4 B B 1,0-3,9 1,5 3,9 55 0,5
Material S 5 B B 1,0 - 4,9 1,5 4,9 6,5 0,5
17 L 6 B B 1,5-59 1.5 59 8 0,5
_ 7 B B 2,0-69 17 6,9 9 1
8 B B 25-79 2,0 7,9 10 1
; 9 B B 35-8,9 2.7 89 1 1
v 10 B B 45-9.9 35 9.9 12 1
H 1 B B 5,1-10,9 38 10,9 13 1
12 B B 58-119 4,2 11,9 14 1
e - E 13 B B 6,5-129 45 129 15 1
(rz) - I 14 B B 7,5-13.9 5,1 13,9 16 15
(EspeCiAlS) = X 15 B B 8,5-14,9 5,7 14,9 17 15
16 B B 9,5-15,9 6,0 15,9 18 1,5
20 B B 15,0-19,9 8,0 19,9 22 2,0

?@d1 e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta. - Comprimento L2 considerado padrao serd 7mm - Comprimento L2 especial sob consulta.

Material: Corpo | Cabeca

B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

Exemplo de Pedido :

Outros materiais sob consulta.

Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45




_D PUNCOES CABECA CONICA 60° COM | PB-TFEB

Normas IS0 6752 - DIN 9861D

F

PB-TFEB PB-TFES PB-TFEF PB-TFEV
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
°r(x4) - W *r (x4)
— o
08 8 S o :
77777 N ’ «
L] : PB-TFEL PB-TFER PB-TFEH
’\)6 max. Oblongo Reténgulo Hexagono
+1 L u W

K T AT W v b
o o
- ) N ) Q

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.

D/2 (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).
90°
Referéncia para orientacdo sob consulta.
Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao
o o ica 3 °
180 0 corpo, na posi¢aoa 0°,
Y Outras Referéncias para orientacdo ver paqg. : 39

Referéncia FESTFES W [mi(ri]l.t.;tras F;r/rga[smax.] @d2
Formas 8 B B 30-79 3,0 7,9 10 1.1 1
10 B B 4,5-9,9 4,5 9,9 12 1.3 1
Material E 12 B B 58-119 58 11,9 14 1.3 1
14 B B 7,5-13,9 6,0 13,9 16 1,3 1.5
F 16 B B 9,5-15,9 7,0 15,9 18 2,2 1,5
v 20 B B 15,0-19,9 8,0 19,9 18 2,2 2,0
H Lu
(rve) = E “
(tme) = T @d1 e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta.
(Especiais) = X Comprimento L2 considerado padrao serd 7mm - Comprimento L2 especial sob consulta.

Material: Corpo | Cabeca Exemplo de Pedido :

B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

Outros materiais sob consulta.

Q Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45 N
Informacdes técnicas complementares : pag. 45 -7-P7-W5-R2-T
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s
F

PB-BLNB/ PB-BHNB

Carga Leve / Carga Pesada
Blank

Q) Esfera 0.8

#DJ5

(i

0.8

PUNCOES BALL-LOCK PB-BLNB
Norma IS0 10071 (Parcial) PB-BHNB

PB-BLN_
PB-BHN_

PB-BLNS / PB-BHNS PB-BLNF / PB-BHNF PB-BLNV/PB-BHNV

Redondo Redondo Facetado Quadrado

r(x4) W *r (x4)

P
=]

S

PB-BLNL / PB-BHNL PB-BLNR/PB-BHNR PB-BLNH/PB-BHNH

Oblongo Retangulo Hexagono

W

T* r [XA]*,—'—*W | TLT -

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
(Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).

90"
. Aposicdo T=90° é considerada
180 0 @ padrao se ndo for informada pelo
cliente.
270" Norma ISO 10071 - Espessura para Chapas:

Maximo para Carga Leve espessura de 3mm.
Maximo para Carga Pesada espessura de 8mm.

Referéncia ] PB;?;NS W [mi(rJ\l]Jtras FOF: r/n;s[max] OEsfera
CARGA LEVE
Formas 10 B B B B 13 45-99 35 9.9 8
Material 13 B B B B 16 6,5-12,9 4,5 12,9 8
i 16 B B B B 20 9,5-15,9 6,0 15,9 8
PB-BLNR | B B B B 20 | 125-19,9 8,0 19,9 8
25 B B B B 20 16,5 - 24,9 10,0 24,9 8
CARGA PESADA
10 B B B B 13 4,5 -99 4,5 9.9 10
Formas 13 B B B B 16 8,0-12,9 6,0 12,9 12
Materialj 16 B B B B 20 95 - 15,9 6,0 15,9 12
l 20 B B B B 20 12,5-19,9 8,0 19,9 12
_ 25 B B B B 20 | 18,0-249 10,0 24,9 12
32 B B B B 20 24,0-31,9 12,0 31,9 12
40 B B B B 20 30,5-39,9 14,0 39,9 12
@D e Comprimento “L1" : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensdes sob consulta.
Material: Corpo | Cabeca
B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 -57 HRc

Outros materiais sob consulta.

Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45

Q)
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PB-BLEB/ PB-BHEB

Carga Leve / Caraga Pesada
Blank

L

PUNCOES BALL-LOCK COM EJETOR

Norma ISO 10071 (Parcial)

PB-BLEB
PB-BHEB
PB-BLE_
PB-BHE_

PB-BLES / PB-BHES PB-BLEF/PB-BHEF PB-BLEV/PB-BHEV

Redondo Redondo Facetado Quadrado

rx4) W *r (x4)

P

e

PB-BLEL / PB-BHEL PB-BLER/PB-BHER PB-BLEH/PB-BHEH

S Oblongo Reténgulo Hexagono
1,6max
Lu W o (xt) = W wo_ o,
K 1 i r (x6
+3 2 o o
R10° E N
= L ) Qe
>
0.8 N
0 *r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
— o F R (Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).
\/{ 0 90
w < o~ ’ .
LZiO 4 o ~ Aposicdo T=90° é considerada
o 180° @ padrao se nao for informada pelo
|10 < cliente.

@ G =1P2+W2; G < @D -0,1

Norma IS0 10071 - Espessura para Chapas:
Maximo para Carga Leve espessura de 3mm.

2707

Maximo para Carga Pesada espessura de 8mm.

Referéncia L2 PB;BBP—ES W [mﬁ]‘]‘tras F;r/”::[smax] OE  OEsfera
CARGA LEVE
Formas 10 B B B 13 45-9,9 45 9,9 1,3 8
Material 13 B B B 16 6,5-12,9 6,0 12,9 1,3 8
16 B B B 20 9,5-15,9 7.0 15,9 2,2 8
_ 20 B B B 20 | 125-19.9 8,0 19.9 2.2 8
25 B B B 20 16,5 - 24,9 10,0 24,9 2,2 8
CARGA PESADA
10 B B B 13 55-99 55 9,9 1,3 10
Formas 13 B B B B 16 | 80-129 8,0 12,9 13 | 12
Material 16 B B B B 20 9,5-15,9 9,5 15,9 2,2 12
20 B B B B 20 12,5-19,9 12,5 19,9 2,2 12
PB-BHEV = B B B B | 20 | 180-249 18,0 24,9 22 | 12
32 B B B B 20 24,0 - 31,9 18,0 31,9 2,2 12
40 B B B B 20 30,5-39,9 18,0 39,9 2,2 12
gljjbecg:gfg.mento 'L17: Dutras dimensoes 9 |:| Comprimento L2 considerado padrao, outras dimensées sob consulta.
— Exemplo do Pedido: ]
B = Z90/HSS/M2 60 - 64 |47 - 57 HRc

Qutros materiais sob consulta.

®

Outras formas para ponta (E ; T ; X) : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45
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e PUNCOES BALL-LOCK PONTA PB-BJNB

D i
S REFORCADA PB-BKNB

Norma ISO 10071 (Parcial) PB'BJN_
PB-BKN_

F

PB-BJNB/ PB-BKNB PB-BJNS / PB-BKNS PB-BJNF/PB-BKNF PB-BJNV/PB-BKNV
Caraga Leve / Caraga Pesada Redondo Redondo Facetado Quadrado
Blank «
VA bt o W r (x4)
@) Esfera 0.8 ) % 70_

oDgd
|
|
@Bioz

S i
\/{

PB-BJNL / PB-BKNL PB-BJNR/PB-BKNR PB-BJNH/PB-BKNH

/b/>\ Oblongo Retangulo Hexagono

“os W *r (x4) =W W,
L2 s
) o] (Al
0.8 I @ - Qe

*r=0 sera considerado padrao quando ndo especificado
pelo cliente.
(Especificar o valor r1,5 para um raio de 1,5mm).

0.8

P XW10,01

90

Aposicdo T=90° é considerada
180° O @ padrao se nao for informada pelo

cliente.

270 Norma IS0 10071 - Espessura para Chapas:
Maximo para Carga Leve espessura de 3mm.
Maximo para Carga Pesada espessura de 8mm.

[=1#0.02]A

PB-B_NS Outras Formas
Referéncia = o B PEsfera

oP G [max)
CARGA LEVE

13,1-31,9

16 19 30 16,1-37,9 37,9 38,5
20 19 30 20,1-39,9 39.9 40,5
25 19 30 25,1- 43,9 43,9 44,5

© © 0 00 oo

32,1 - 49,9
CARGA PESADA

19 30 13,1-31,9 31,9 32,5 12

_ Formas 16 19 30 16,1-37,9 37,9 38,5 12
Material 25 19 30 20,1-39,9 39,9 40,5 12
_ 20 19 30 25,1 - 43,9 43,9 44.5 12
32 19 30 32,1 -49,9 49,5 50,5 12
40 19 30 40,1 -55,9 55,9 56,5 12
Material: Corpo | Cabeca Exemplo de Pedido :
B = Z90/HSS/M2 60- 64 |47 - 57 HRe

Outros materiais sob consulta.

Outras formas para ponta (E ; T ; X : pag. 37
Revestimentos disponiveis : pag. 45
Informagoes técnicas complementares : pag. 45
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CODIFICACAO PARA MATRIZES

<
=
-

— A = Material

X155CrVMo12.1/1.2379/HWS/D2| A |

— @ Corpo (mm)

— C = Alivio Paralelo

Blank w

Alivio Paralelo ~ H=Vida util de
(Counterbore] trabalho (mm)

Alivio Conico D
D = Matriz Métrico

| o
DA-HMCR-10-32-8-P6.3-W4.9

P-W

Dimensoes da Forma

HM =Tipo R = Forma da Ponta

Matrizes com Cabeca ; Corpo tol. m5 (ISO 8977) HM Blank B

Matrizes Orientaveis ; Corpo tol. h5 (ISO 8977) E

Blank Alterado

n

Oblongo

Matrizes de Troca Rapida ; Corpo tol. g5 (ISO 8977) | BL -

Retangulo

Redondo Facetado
Hexagono
Formas Positivas - TMB

Formas Negativas - TMB

E
Totalmente Especial X
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MATRIZES LISA - ALiVIO CONICO |DA-SMWB

Norma IS0 8977 (Parcial) DA'SMD_

S
F

|
DA-SMWB 20ms * DA-SMDS 2bms5 DA-SMDF 2pms DA-SMDV 2bms
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
T (x4) W *r (x4)
4 0.8 [ 1
e a . E
. 35 e
© _ 1
0 0O
= S DA-SMDL @0ms DA-SMDR @bms5 DA-SMDH opms
r Oblongo Retangulo Hexagono

Ligé 3 W *r [X4] W W .
N ) r (xé)
p X \A/ioo1 (inscrito no @A max.) (Al
H ¢ — ®

*r=0.2 (minimo) é considerado padrao.

ﬁ» N (Especifique valor r2 para um raio de 2mm)
I
1 180° .

Q Referéncia para orientacdo sob consulta.

=]
&
w
8
=002
|
%

e Exemplo : R2T0 referéncia 1.5 x Smma 0°.
o =1° Padrao @G:JT\NZ;GEA
H =5 Padrao Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 42
. DA-SMDS QOutras Formas
Referéncia op W (min] P/ G (max) @ Furo @ A Max.
[ A A 1,5 - 3,0 1,5 3,0 1,0 3,0
Formas 8 A A 15 - 35 15 3,5 10 35
10 A A A 2,0 - 50 2,0 5,0 1,5 5,0
13 A A A 2,0 -70 2,0 7.0 1,5 7,0
Material 5 16 A A A A 2,5 - 90 2,5 9,0 2,0 9,0
l L 20 A A A A 25 - 11,0 2,5 11,0 2,0 11,0
_ 22 A A A 2,5 - 13,0 25 13,0 2,0 13,0
E 25 A A A 2,5 - 16,0 2,5 16,0 2,0 16,0
V 32 A A 2,5 - 20,0 2,5 20,0 2,0 20,0
H 38 A A 2,5 - 26,0 2,5 26,0 2,0 26,0
40 A A 2,5 - 27,0 2,5 27,0 2,0 27,0
(M) - E 45 A A 2,5 - 35,0 2,5 35,0 2,0 35,0
rvel - T 50 A A 2,5 - 36,0 2,5 36,0 2,0 36,0
56 A A 2,5 - 45,0 2,5 45,0 2,0 45,0
(EsPECiAls) = X
63 A A 2,5 - 50,0 2,5 50,0 2,0 50,0
71 A A 2,5 - 56,0 2,5 56,0 2,0 56,0
@D e Comprimento “L" : Outras dimensdes sob consulta. * Altura H por padrao : 5mm
Material Dureza
A= [X155CrVMo.12.1/ D2) 58 - 62 HRc ¢

Outros materiais sob consulta.
Outras formas para perfil decorte [E ; T ; X) : p4g.37
Revestimentos disponiveis : pag.45

Informacdestécnicas complementares : pag.45 ‘ -16-25-5-P8.2 -W5.2 - p;1 -R2-T0

GJ
&
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& &
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DL MATRIZES LISA - ALIVIO PARALELO | DA-SMCB

Norma IS0 8977 (Parcial) DA'SMC_

|
DA-SMCB ¢oms DA-SMCS ooms DA-SMCF 2oms DA-SMCV ¢oms
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
* W *
4 T (x4 o (x4)
0.8 1
g S > ~ 4
ool 8 S 0 @
©|°7 N B
L a DA-SMCLooms  DA-SMCR oors DA-SMCH ooms
= Oblongo Retangulo Hexagono
c@ H W
o +0,3 g

L+oﬁ2 ¢ ;f *%7 F% *r (x6
&S B |
Py \\/£0.01 e @ — e

*r=0.2 [minimo) é considerado padrao.
(Especifique valor r2 para um raio de 2mm)

5 o
4 ls 270 Q Referéncia para orientacdo sob consulta.

<C
o~
o
O
3 s ® = Exemplo : R2TO referéncia 1.5 x 5mm  0°.
L+012 II @G:WAWZ G=A

Outras Referéncias para orientacdo ver pag. : 42

Referéncia D1ty OuirasiFormas B OFuro @ AMax.
oP W [min) P/G (max)
6 A A 3 1,5 - 3,0 1,5 3,0 3,5 1 3,0
8 A A 4 15 - 3,5 1,5 3,5 4 1 3,5
Formas

j 10 A A A 5) 8 2,0 - 50 2,0 5,0 5.8 15 5,0

13 A A A B 8 20 -70 2,0 7,0 8 1,5 7,0

Material S 16 A A A A B 8 25 -90 2,5 9.0 9.5 2 9,0

17 L 20 A A A A 5 12 | 25-110 2,5 11,0 12 2 11,0

_ 22 A A A 6 12 | 2,5-130 2,5 13,0 14 2 13,0

= 25 A A A 6 12 2,5 -16,0 2,5 16,0 17,3 2 16,0

v 32 A A 6 12 2,5 - 20,0 2,5 20,0 20,7 2 20,0

38 A A 8 12 | 2,5 - 260 2,5 26,0 27 2 26,0

H 40 A A 8 12 | 2,5-270 2,5 27,0 27,7 2 27,0

45 A A 8 12 2,5 - 35,0 2,5 35,0 36 2 35,0

) - E 50 A A | 8 | 12| 25- 360 25 360 37 2 36,0

(rve! - 56 A A | 8 | 12| 25-450 2,5 450 46 2 45,0

(EsPECIAIS) = X 63 A A 8 | 12| 25-500 2,5 50,0 51 2 50,0

71 A A 8 12 2,5 - 56,0 2,5 56,0 57 2 56,0

@D e Comprimento “L” : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento "H" padrao: Outras dimensoes sob consulta.
_

Material: Dureza
A= (X155CrVMo.12.1/D2) 58 - 62 HRc

Outros materiais sob consulta.

QOutras formas para perfil decorte (E ; T ; X] : pag.37
Revestimentos disponiveis : pag.45
Informacdestécnicas complementares : pag.45
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MATRIZES COM CABECA - ALIVIO |DA-HMWB
CONICO DA-HMD_

S
F

I
Norma IS0 8977 (Parcial)
DA-HMWB 2pms+ DA-HMDS 2oms DA-HMDF 2bm5 DA-HMDV ¢bms
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
r(x4) W *r (x4)
Tr | | .
u ¢ S - ~
8 ool O e
2 S
o S DA-HMDL ¢bms DA-HMDR ¢bms DA-HMDH #oms
Oblongo Retangulo Hexagono
™ 5 +0,3 o
L+o:2 3

: W - * W
T T P
P XWiO’Owlinscrito no BA méx.) o o ‘
- ) . e ld o

*r=0.2 (minimo) é considerado padrao.
(Especifique valor r2 para um raio de 2mm)

+0,3
| +o2 Q Referéncia para orientacdo sob consulta.
Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao
corpo a 0°.
a = 1° Padrao
H =5 Padrao @ GC=VP% W2 :G=A Outras Referéncias para orientagdo ver pag. : 42

DA-HMDS Outras Formas

Refereneia 0P W (min) P /G (max) i OiFuol | 9AMax
Formas 6 A 1,5-3,0 1,5 3,0 9 1,0 2,5
8 A A 15-35 1,5 3,5 11 1,0 3,5
Matire S 10 A A A A 2,0-50 2,0 5,0 13 1,5 4,5
L 13 A A A A 2,0-70 2,0 7,0 16 1.5 6,7
_ 16 A A A A 2,5-9,0 2,5 9.0 19 2,0 8,2
F 20 A A A A 25-11,0 2,5 11,0 23 2,0 10,7
v 22 A A A A 2,5-13,0 2,5 13,0 25 2,0 13,0
H 25 A A A 2,5-16,0 2,5 16,0 28 2,0 16,0
32 A 2,5-20,0 2,5 20,0 35 2,0 19,4
(vB) = E 40 A 2,5-27,0 2,5 27,0 43 2,0 26,4
(M) = T 50 A 2,5-36,0 2,5 36,0 53 2,0 35,7
[ESPECIAIS) = X @D e Comprimento “L” : Outras dimensées sob consulta. * Altura H por padrao : 5mm
Material pureze
A= (X155CrVMo.12.1/ D2) 58 - 62 HRc <

Outros materiais sob consulta.

Q Outras formas para perfil decorte (E; T; X) : pag.37 K
Revestimentos disponiveis : pag.45 - v s +
Informacéestécnicas complementares : pag.4b 25-5-P8-W5-PA1-R2-TO0




MATRIZES COM CABECA - ALIVIO |DA-HMCB
PARALELO DA-HMC_

S
F

I
Norma IS0 8977 (Parcial)
DA-HMCB 2om5 DA-HMCS 2pm5 DA-HMCF 2pm5 DA-HMCV 2pms
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
r (x4) - W *r (x4)
2 : & -
2 § 00| W0 e
- - =g
@ s o DA-HMCL 2pm5 DA-HMCR 2pm5 DA-HMCH #pms
L 5 Oblongo Retangulo Hexagono
™ 57011 +0,3 }j
L+o’z =

%$ *%f FL" *r (x6
s B |
o Q

*r=0.2 (minimo) é considerado padrao.
(Especifique valor r2 para um raio de 2mm)

Q Referéncia para orientagdo sob consulta.
Exemplo : R2T0 referéncia tangente ao

corpoa 0°.

Outras Referéncias para orientagdo ver pag. : 42

DA-HMCS Outras Formas

Referéncia H : @Furo @C ?B
0P W (min) P/G (max]
Formas 6 A 3 1,5-3,0 1,5 3,0 1 9 3,5 3,0
8 A A 4 1,5-35 15 35 1 " 4 3,5
Material S 10 A A A A 518 | 20-50 2,0 5,0 1.5 13 58 5,0
i L 13 A A A A 5 8 2,0-70 2,0 7.0 1,5 16 8 7,0
DOARMEIMIGIRY | < | A | & | A | A |s|e| 2500 | 25 | w0 | 2 | o | 95 | 90
= 20 A A A A 5|8 | 25-11,0 2,5 11,0 2 23 12 11,0
v 22 A A A A 8 2,5-13,0 2,5 13,0 2 25 14 13,0
H 25 A A A 5| 8 | 25-16,0 2,5 16,0 2 28 17,3 16,0
32 A 8 2,5-20,0 2,5 20,0 2 35 20,7 20,0
™M) = E 40 A 8 2,5-27,0 2,5 27,0 2 43 27,7 27,0
(t™B) = T 50 A 8 2,5-36,0 2,5 36,0 2 53 37 36,0
(Especials) = X @D e Comprimento “L” : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento "H" padrao: Outras dimensées sob consulta.
- Exemplo de Pedido :
Material: Dureza
A= (X155CrVMo.12.1/ D2) 58 - 62 HRc
=
=]
§ Outros materiais sob consulta.
5] Q Outras formas para perfil decorte (E; T; X) : pag.37
Revestimentos disponiveis : p4dg.45 S ~ <&
Informagcdestécnicas complementares : pag.45 5-5-P8-W5-R2-T90

N
N
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Norma IS0 8977 (Parcial)

MATRIZES ORIENTAVEIS - ALiVIO |DA-SCWB
DA-SCD_

F

DA-SCWB @bhs DA-SCDS @bhs DA-SCDF ¢phs DA-SCDV ¢bhs
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
4 r (x4) W *r (x4)
0.8 _
S S - 4
9 I s e
- -
© Sl s
5 DA-SCDL @bhs DA-SCDR @bhs DA-SCDH @bhs
W 7 5i0ﬂ L Oblongo Reténgulo Hexagono
o Egg I~ W r [XA]TLT W,
+0 % ) r [xé6
@ B @
p X Wio'ow[inscrito no @A max.) L O — O
H

*r=0.2 (minimo) é considerado padrao.
‘ - (Especifique valor r2 para um raio de 2mm)

o LLL

<<
o™
N I
s B
1833 II Exemplo de Montagem para Matrizes. _
EtO.O'\ I
o 12H7 Grampo YR-SCCL
a = 1° Padrao 5
i} MY/ 6rampo YR-sceL @120 \'rl A posicao T=0°é considerada
H =5 Padrao ‘ + | -
[ ] padrao.
| J‘: Méb x 25 \ ‘& Especifique outros angulos se
‘ M8 necessario.
@G:V W2 G=A e M
\ ‘ Calcos para Matrizes: pag. 29
Calcos para Matriz Acessdrios para montagem: pag. 28
DA-SCDS Outras Formas
Referéncia @ Furo @ A Max.
0P W (min) P/ G [max)
Formas A - 9,0 2
rormas 16 25-90 2,5 11,5 9,0
Material 20 A 2,5-11,0 2,5 11,0 13,5 2 11,0
_ 25 A 25-16,0 25 16,0 16 2 16,0
F 32 A 2,5-20,0 2,5 20,0 19,5 2 20,0
v
H 40 A 2,5-27,0 2,5 27,0 23,5 2 27,0
tMB) = E 50 A 2,5-36,0 2,5 36,0 28,5 2 36,0
(™) = T
(ESPECIAIS) = X @D e Comprimento “L" : Outras dimensdes sob consulta. * Altura H por padrao : 5mm
Material: Dureza Exemplo de Pedido :
A= (X155CrVMo.12.1/ D2) 58 - 62 HRc ¢
Outros materiais sob consulta. : )
Q Outras formas para perfil decorte (E ; T; X) : pag.37 : 3 R i :
Revestimentos disponiveis : p4g.45 AP ' S SO

'v
Informacgdestécnicas complementares : pag.45 A1-TO
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_D MATRIZES ORIENTAVEIS - ALiVIO |DA-SCCB

s | PARALELO DA-SCC_

Norma IS0 8977 (Parcial)

F

DA-SCCB 7phs DA-SCCS 2bhs DA-SCCF 2phs DA-SCCV @bhs
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
. °r (x4) — W *r (x4)
4% H_, f o
— 7 o o o
Q| e S Q _
s s L e
m — T
Sk 1 19e
— = DA-SCCL @#bhs DA-SCCR @bhs DA-SCCH @2bhs
W 7 5i0ﬂ L Oblongo Retangulo Hexagono
o> 40,3 r

Pl2H/

S B [ )
[al o
e | <g%//
*r=0.2 (minimo) é considerado padrao.
| (Especifique valor r2 para um raio de 2mm)

Exemplo de Montagem para Matrizes.

0,01

E i
012H7 Grampo YR-SCCL 270

Y A grampo YR-sCCL . @12h6 3\11 @ A;:ios-igéoT=Ooe considerada
padréo.

| | [ ] Especifique outros dngulos se
I Mé x 25 N‘|8 necessario.
G=VP*+W? ;G=A = M6
/N nra Calcos para Matrizes: pag.29
\ Calcos para Matriz Acessérios para montagem: pag. 28
DA-SCCS Outras Formas
Referéncia
oP W min) P/G (max]
Formas 16 A 8 2,5-9.0 2,5 9,0 9,5 11,5 9,0 2
- S
Material . 20 A 8 25-11,0 2,5 11,0 12 13,5 11,0 2
DA-SCCR | = A 8 2.5- 160 25 16,0 173 | 16 | 160 2
\F/ 32 A 8 2,5-20,0 2,5 20,0 20,7 19,5 20,0 2
H 40 A 8 2,5-27,0 2,5 27,0 27,7 23,5 27,0 2
—_— 50 A 8 2,5-36,0 25 36,0 37 28,5 36,0 2
(tmB) = T . . . ) . . ) ) )
(EspeCiAlS) = X @D e Comprimento “L” : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento “H" padrao: Outras dimensoes sob consulta.
Material: Dureza Exemplo de Pedido :
A= (X155CrVMo.12.1/D2) 58 - 62 HRc

Outros materiais sob consulta.

Q Outras formas para perfil decorte (E; T; X) : pag.37 :
Revestimentos disponiveis : pag.45 & € & @ & . &
Informagdestécnicas complementares : pag.45 5.2 -TO
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_D MATRIZES CILiNDRICA’S DA-SRWB
e ORIENTAVEIS REVERSIVEIS DA-SRD_

F

DA-SRWB @bhs DA-SRDS 2ohs DA-SRDF @phs DA-SRDV @bhs
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
It AW T (xd)
3182]5 E E o o
,,,‘,, . o —
= 5 N
1ot DA-SRDL #bhs DA-SRDR #0hs DA-SRDH @phs
S) 7 = Obl. 5 4
o ~— ongo Retangulo Hexagono
5 ﬁiei
[ r
- RN

+0,1 | ‘]L« * [XA]TJL FL—‘/*F X6
5+0,05 t al @
, o4 Q

+
+ P XWiO’OW[inscrito no @A max.)

*r=0.2 (minimo) é considerado padrao.
(Especifique valor r2 para um raio de 2mm)

™
Q
[Ce)
&/
<>
Q

Exemplo de Montagem para Matrizes.
Ei0.01

12H7 YR-SRSC 270°

U J)S sYR—SRSC Mbﬂm @ A posicdo T=0° é considerada
N S padrao.

Especifique outros angulos se
& necessario.

Mé

7 Mb I Q Cal¢os para Matrizes: péag.29

Acessorios para montagem: pag. 28

Referénci DA-SRDS Outras Formas o Furo @ A max
SEEnE 0P W [min) P/ G (max) :
Formas 13 5) 8 2,0-70 2,0 7,0 10,5 1,5 7
. S 16 5 8 25-9,0 2,5 9,0 11,5 2 9
Material
L
_ 20 5 8 10 25-11,0 2,5 11,0 13,5 2 11
F 25 5 8 10 2,5-16,0 2,5 16,0 16 2 16
V
H 32 5) 8 2,5-20,0 2,5 20,0 19,5 2 20
40 5) 8 2,5-27,0 2,5 27,0 23,5 2 27
mMB) = E
Mg} - T 50 5 8 2,5-36,0 2,5 36,0 28,5 2 36
(ESPECIAIS) = X
@D e Comprimento “L" : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento "H" padrao: Outras dimensdes sob consulta.
Material: Dureza Exemplo de Pedido :
A=(X155CrVMo.12.1/D2) 58 - 62 HRc

Outros materiais sob consulta.

Outras formas para perfil decorte (E; T; X) : p4g.37
Revestimentos disponiveis : pag.45
Informacdestécnicas complementares : pag.45
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MATRIZES BALL-LOCK DA-BLWB
ALIVIO CONICO DA-BLD_

S
F

|
Norma IS0 8977 (Parcial)
DA-BLWB 2bg5 DA-BLDS 205 DA-BLDF #bg5 DA-BLDV 20g5
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
@ Esfera = 8mm *r [XA W *r [X[|,]
08 \ | 0.8 ]
= \X/ - E % D- :
o Z ! e
© Lo
(@)
= DA-BLDL 20g5 DA-BLDR 2055 DA-BLDH 005
Oblongo Retangulo Hexagono

J

+0,01
P X W (inscrito no @A max.)
*r=0.2 (minimo) é considerado padréo.

(Especifique valor r2 para um raio de 2mm)

W
o
90
0 Aposicdo T=90° é considerada
@ padrao se ndo for informada pelo
o cliente.
o =1°Padrao

H =5 Padrédo
@ G=VP*+W? ;G=A

T ¥ IXA]TLy;’ [_L_‘ ‘e x6)
Egig S ol
¢ 0@

18

[=[®0,02]A

Outras Formas
Referéncia @ Esfera @ Furo @ A Max.
W [min) P/ G (max)

Formas 13 A 20-55 20 5.5 8 15 55
Material S
L 16 A 25-69 2,5 6,9 8 2,0 7,0
F
v 25 A 2,5-16,3 2,5 16,3 8 2,0 16,5
H
32 A 2,5-20,5 2,5 20,5 8 2,0 20,5
tmB) = E
M) = T 40 A 2,5-27,0 2,5 27,0 8 2,0 27,0
[EsPeCiAlS) = X - P - . <
@D e Comprimento “L" : Outras dimensdes sob consulta. * Altura H por padrao : 5mm

Material: Dureza Exemplo de Pedido :

A=(X155CrVMo.12.1/ D2) 58 - 62 HRc

Outros materiais sob consulta.

Outras formas para perfil decorte (E; T; X) : p4g.37 ‘ ¢ R
Revestimentos disponiveis : pag.45 3 v &
Informagéestécnicas complementares : pag.45 -32-5-P8.




DA-BLCB
DA-BLC_

MATRIZES BALL-LOCK
ALIVIO PARALELO

DL

I
Norma IS0 8977 (Parcial)
DA-BLCB 2bg5 DA-BLCS obg5 DA-BLCF obg5 DA-BLCV 2pg5
Blank Redondo Redondo Facetado Quadrado
@ Esfera = 8mm *r [XA W *r [X[|,]
0.8 | 0.8 ]
SRSV S s i
o Z ! e
& © LO
7 o
0 1% DA-BLCL 0055 DA-BLCR 005 DA-BLCH 00gs
Oblongo Retangulo Hexagono

-

J

Egig

HOO ’]L* ¥ IXA]TLy;’ [_L_‘ _
, o4 Q

+0,01
P X W (inscrito no @A max.)

*r=0.2 (minimo) é considerado padréo.
(Especifique valor r2 para um raio de 2mm)
90"
——
<
180~ 0 . . .
g Aposicao T=90° é considerada
o0 8 @ padrao se ndo for informada pelo
+0, .
UO'Z II o cliente.

2202/0L 1AW

o DA-BLCS Outras Formas
Referéncia
oP W (min) P /G (max]
Formas 13 A 5 2,0-55 2,0 55 6,5 1,5 5,5
Material S
L 16 A 5 25-69 2,5 6,9 8 2,0 6,9
F
v 25 A 5 2,5-163 2,5 16,3 17,5 2,0 16,3
H
32 A 6 2,5-20,5 2,5 20,5 21,5 2,0 20,5
tme) = E
(M) = T 40 A 8 2,5-270 2,5 27,0 28 2,0 27,0
(especiais) =[X @D e Comprimento “L” : Outras dimensdes sob consulta. |:| Comprimento "H" padrao: Outras dimensoes sob consulta.
Material: Dureza Exemplo de Pedido :
A=(X155CrVMo.12.1/ D2) 58 - 62 HRc :

Outros materiais sob consulta.

Outras formas para perfil decorte (E; T; X) : p4g.37 v ¢ R
Revestimentos disponiveis : pag.45 3 v &
Informagéestécnicas complementares : pag.45 -32-5-P8.

o
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ACESSORIOS

S
o
F

MONTAGEM PARA MATRIZES CILINDRICAS ORIENTAVEIS:

PARA MATRIZES DA-SCC_

EtO‘O'\ +0,01
P12H7 Grampo BTPC 012H7 Parafuso VMPB
7 3 N ] 12h6
M) GrampoBTPe  _@12h6 ql /| Parafuso VMPB re’—ﬂ‘”
NI ] AN
4 f 4 Mé x 20
I M6 x 25 s I X | =
A R 2 i JMé T L i JMé ‘ |
Mé

\Calgos para Matriz \Calgos para Matriz

MONTAGEM COM PUNCOES DE CABECA CILINDRICA REFORCADA:

. Fresa para usinagem do alojamento
09D sie Apoio de cabeca dos puncdes de cabeca reforcada
‘ Material Aco SAE 1045 y tp_ o e oreRe
. , aterial : Metal Duro =
BNE
[ Referéncia @D1  @D2 H Referéncia @Df7 ©D1 @D2 R L
oD 5k, S | 1B ¢ 5
13 7 5
8 16 8 8 |115] 8 12 5
SPEL | 0 | | CURPET | 0 s 10| 15| 8
13 25 9 13 [ 17,5] 10 15 8
16 32 9 16 | 20,5| 10 15 8
20 32 10 20 | 255 16 15 8

Puncdes Cabeca Cilindrica Reforcada para consulta pag. 11

Q Porta-Puncdes paraPuncdes Cabeca Cilindrica Refor¢cada estao disponiveis para consulta pag. 33
Outras dimensoes sob demanda.

Exemplo de Pedido:

Exemplo de Pedido:

Qtde = 1 ; Fresa @D=10 mm em Metal Duro
1 FPF.10

Qtde = 15 ; para puncées @D=10 mm
15 SPF.10

2202/0L 1AW
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CALCO PARA MATRIZES

PARAMATRIZES LISAS
DA-SM__/DA-SM__/DA-SC__
Série CAML

@BiO,W 0’5

CAML

DEV

o Exemplo de Pedido:
®A7 ' Qtde = 3 ; Para Matriz 3D=20 mm
3 CAML.20

Referéncia @ D Matrizes
10
13 8 12,7
16 10 15,7
 CAML 2 12 19,7
Material: SAE 1070 25 19 247
32 24 31,7
40 28 39,7
50 40 49,7
o i Série DEV
Material disponivel:
Poliuretano com dureza de 95 +2 Shore A. £d1
@ * Comprimentos intermediarios a serem
ajustados pelo cliente. a i
Q 7 — O
.. IS8
Curso maximo de Trabalho do Extrator
15% de "L".
Exemplo de Pedido: 6,3
Qtde =5; @D = 16mm x L = 45mm +15
5 DEV-16-45 - [ —
Referéncia
35 45 53 56 71 75
* * * * *
b 19 1.6 * * * * *
8 21 1.6 * * * * *
13 26 3.0 * * * * *
16 30 3.0 * * * * *
20 38 3.0 * * * * *
25 50 3.0 * * * * *
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DL PARA PUNCOES

=
S

Exemplo de Montagem do Conjunto

T Porta-Pungao
-

== Placa Suporte
l % Placa de Retencao
T Parafuso

Extrator de Poliuretano

Placa Suporte
Série PSU

CORTE A-A

o | Wz | B

Tooy

oy
g1l

EXTRATORES DE POLIURETANO

PRS
EPO

Placa de Retencao
Série PRE

11,5

> =

>~
—
=

s

Exemplo de Pedido:

Qtde = 3 ; @D=20mm
3 PRS-20

Referéncia oD od
10 19 22 13.0 28.0
13 24 27 15.5 31.0
16 29 32 18.0 32.9
PRS - ¢D 20 34 37 205 34.8
Material: SAE 1010 25 41 44 24.0 39.8
32 51 56 31.0 413
38 61 66 36.0 45.0
40 61 66 36.0 45.0
Série EPO
Material disponivel: *H‘L 9d1
Poliuretano com dureza de 95 +2 Shore A. |
S(?I:c,t;dOossfaxtratores nao podem ser § B K %
Curso maximo de Trabalho do Extrator S
15% de "L".
A BN Y
Exemplo de Pedido: T
Qtde =5; @D = 16mm x L = 52mm
5EPO-16-52 L
Referéncia 0 d2 T =
43 52 (X] 72
21 6
13 23 3.0 26 6
16 28 3.0 31 6
_ 20 33 3.0 36 7
25 40 3.0 43 7
32 50 3.0 55 7
38 60 3.0 65 8
40 60 3.0 65 8
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PORTA PUNCOESCOMESEM |TCM
MDL ORIENTACAO TCMP

TCM TCMP

Para Pun¢des Redondos Para Pung6es de Forma com Trava
para Rotacao

CORTE A—A CORTE B-B
O oC ol
O O T‘—‘Tr
@ 0| R
© 7, =
2D Rosca M8 2T

5+
25

TCM
U U
o B S x 45 e/ o S x 45
SR =¥
5@ o P SO e
4 O |aa| b @ oo
A u A . —
QQ 4 NS @MB\ NS @f\\
N/ NI=¥2
M TR
K K
A A

TCMP

Cotas sem
tolerancias +0,25 mm.

Referéncia
8 12,0 44,3 Al 9,5 5 11,12 | 19,05 7,5 26,92 9 9 16 9 30°
10 14,5 44,3 4 9.5 5 1112 | 19,05 7,5 26,92 9 9 16 9 30°
13 18,5 50,4 47 12,5 75 14,27 | 19,05 6,5 29,97 12 9 16 9 28°
_ 16 20,5 53,5 50 14 8,5 15,87 | 19,05 6 31,75 | 135 9 16 9 28°
20 25,5 60,1 55 17,4 10 17,47 | 19,05 5 3353 | 16,5 11 18 11 28°
25 30,5 69,7 63 22 12 19.84 | 23,82 7 40,64 22 14 20 13 28°
32 38,5 69,7 63 22 12 19.84 | 23,82 7 40,64 22 14 20 13 28°

Exemplo de Pedido:

Porta Puncdo sem
placa de choque

Qtde =3 TCM - 20

Placa de Choque:

oD [pungéo] H=4,8 Corte A-A

8 PCM-8-4,8 H
10 PCM-10-4,8 "
13 PCM-13-4,8 ]
16 PCM-16-4,8 Ve
20 PCM-20-4,8 ¥
25 PCM-25-4,8

32 PCM-32-4,8 )
38 PCM-38-4,8 (/]
40 PCM-40-4,8

Material: Dureza Placa de Choque

Porta Puncao {
; SAE4140)|  43- 48 HRc
Placa de Choque Qtde =3 PCM - 20 - 4.8
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e PORTA PUNCOES PARA CABECA TCMF
CILINDRICA CARGA PESADA TCPMF

DL

TCMF TCPMF

Para Pun¢ées Redondos Para Pun¢ées de Forma com Trava
para Rota¢ao

o Corte A-A Corte B-B s

b

%\L 48 2666

=

2 7|
CH17x45° - =
& =
2D | M8 ‘ a7 ‘
A A
u u

NP

Ay
\\kj//‘
‘h

g

N

B
&

/ = /<—5x45" Sy /<—5x45"
Y y 4
K K

Referéncia

10 15,5 | 44,5 | 43,7 9,5 12,0 | 22,2 19.0 | 7,5 | 26,925 9,0 9 14,5 9 30°

13 18,5 | 50,8 | 50,0 | 12,7 15,2 | 28,6 | 19,0 | 6,5 | 29,970 | 12,0 9 14,5 9 28°
- 16 21,5 | 54,0 | 53,2 | 143 16,8 | 31,8 | 19,0 | 6,0 | 31,750 | 13,5 9 14,5 9 28°
20 255 | 60,3 | 595 | 17,5 20,0 | 350 | 19,0 | 50 | 33,530 | 16,5 " 18,5 " 28°

25 30,5 | 69,9 | 691 22,2 24,7 | 39,6 | 23,8 7,0 | 40,640 | 22,0 14 20,5 13 28°

Placa de Choque:

Exemplo de Pedido:

Porta Puncao sem
placa de choque

Qtde =3 TCMF - 20

@D (puncio)

10 PCM-10-4,8
13 PCM-13-4,8
16 PCM-16-4,8
20 PCM-20-4,8
25 PCM-25-4,8
32 PCM-32-4,8
Material: Dureza Placa de Choque

Porta Puncao

Placa de Choque {SAE ['“'0} 43 - 48 HRe

Qtde=3 PCM - 20 - 4.8
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PORTA PUNCOES PARA CABECA | TFM
REFORCADA

S
o
F

TFM

Para Pun¢des Redondos

Corte A—A Corte B—B
8C PL

6G6 T
|
|
|

|

AN
REX

. o Lot |

M3

- O
U
@QQ S x 45°

6 9.5 35 37,5 25 8 5 22,2 19 9 23 8 7 12 10 30°
8 11,5 44,3 41 25 9.5 5 22,24 19,05 7.5 26,92 9 9 14,5 12 30°
- 10 14,5 44,3 41 32 9.5 5 22,24 19,05 7,5 26,92 9 9 14,5 15 30°
13 17,5 50,4 47 32 12,5 7,5 28,54 19,05 6,5 29,97 12 9 14,5 15 28°
16 20,5 53,5 50 32 14 8,5 31,74 19,05 6 31,75 13,5 9 14,5 15 28°
20 25,5 60,1 55 41 17,5 10 34,94 19,05 5 33,53 16,5 " 18,5 15 28°

Exemplo de Pedido:

Porta Pungdo sem
placa de choque

Qtde =3 TFM - 20

Placa de Choque Con:»A
@D (puncéo) e
8 PCM-8-4,8 VA
10 PCM-10-4,8 v
13 PCM-13-4,8 1
16 PCM-16-4,8 -
20 PCM-20-4,8 %
Exemplo de Pedido:
Material: Dureza BT

Porta Puncao

Placa de Choque {SAE 4“‘0} 43 - 48 HRe

Qtde=3 PCM - 20 - 4.8




S
F

TABL

Carga Leve Altura = 32mm

TABL-6 = @3G6 Corte A—A
PARA OS DEMAIS=06G6
. 26G6
/
I N
[€e]
~ 7 =

Exemplo de Montagem: \
2D M4 M8

Furo para saida de ar na montagem

S x 45
o

Ref. ﬂﬂ? @ Esfera A U Y

CARGA LEVE

PORTA PUNCOES PARA TROCA  |TABL
RAPIDA BALL-LOCK

TABH

TABH

Carga Pesada Altura =41Tmm

Corte B-B
oL
T
3
T
Chave Sacadora Angular Chave Sacadora Reta
RTA-100-000

6 6 35,0 37,5 32 7 23,000 9,0 19,00 22,20 8,0 7 12,0 8,0 5,0 30°
10 8 44,3 41,0 32 9 26,925 7.5 19,05 22,24 9.0 9 14,5 9.5 50 30°
13 8 50,4 47,0 32 9 29,970 6,5 19,05 28,54 12,0 9 14,5 12,5 7,5 28°
16 8 53,5 50,0 32 9 31,750 6,0 19,05 31,74 13,5 9 14,5 14,0 8,5 28°
- 20 8 60,1 55,0 32 " 33,530 5,0 19,05 34,94 16,5 " 18,5 17,5 10,0 28°
25 8 69,7 63,0 32 14 40,640 7,0 23,82 39,68 22,0 13 20,5 22,0 12,0 28°
32 8 69,7 65,0 32 14 40,640 7.0 23,82 39,68 22,0 13 20,5 22,0 12,0 28°
38 8 76,4 73,0 32 14 43,993 10,0 27,00 48,00 26,0 13 20,5 26,0 15,0 28°
CARGA LOURDE
10 10 44,3 41,0 41 9 26,925 7,5 19,05 22,24 9,0 9 14,5 9.5 50 30°
13 12 50,4 47,0 41 9 29,970 6,5 19,05 28,54 12,0 9 14,5 12,5 7,5 28°
16 12 53,5 50,0 41 9 31,750 6,0 19,05 31,74 13,5 9 14,5 14,0 8,5 28°
- 20 12 60,1 55,0 41 " 33,530 50 19,05 34,94 16,5 M 18,5 17,5 10,0 28°
25 12 69,7 63,0 41 14 40,640 7,0 23,82 39,68 22,0 13 20,5 22,0 12,0 28°
32 12 69,7 63,0 41 14 40,640 7,0 23,82 39,68 22,0 13 20,5 22,0 12,0 28°
40 12 76,4 73,0 41 14 43,993 10,0 27,00 48,00 26,0 13 20,5 26,0 15,0 28°
g
g Material: Dureza Porta Puncao sem
N placa de choque
Porta Puncao SAE 4140 43 - 48 HRc
Qtde =3 TABH - 20

w
'
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PORTA PUNCOES ESPECIAIS RR-XXXX
CONFORME PROJETO

S
o
F

CORTE A-A

Sugestoes para o Dimensionamento:

- Utilizar preferencialmente espessuras padronizadas de 25[mml], 32[mm] ou 41[mm] para os Porta Puncdes
"RR-XXXX".

- Utilizando-se alojamentos para pinos de guia #6G6 com M8 e respeitando-se a dimensao “G" ( pag.30),
pode-se usar os Extratores de Poliuretano da mesma péagina nos Porta Puncoes.

- Poderdo ser solicitadas placas-de-choque a parte para os Porta Puncées "RR-XXXX"
- Especificar os cddigos dos Puncoes que serao utilizados nos Porta Puncées "RR-XXXX".

- Enviar desenhos eletronicos da configuracdo desejada dos Porta-Puncdes "RR-XXXX".

Vista pelo lado da arruela de choque. Localizagdo com Angulo Dimensoes para Projeto

90" pré-determinado

(@ do Alojamenta da Arruela de Choque)

Puncées Cabeca Cilindrica Puncdes Ball-Lock Carga Leve Puncdes Ball-Lock Carga Pesada Puncdes Cabeca Reforcada
H pasrso QE (A e A @D [4]9 H faerse

16 20 25 16 20,5 32 14 8 16 20,5 41 18 12 16 20,5 32

20 24 25 20 25,5 32 14 8 20 25,5 41 18 12 20 25,5 41

25 29 25 25 30,5 32 14 8 25 30,5 41 18 12

32 36 25 32 37,5 32 14 8 32 37,5 41 18 12

38 43,5 32 14 8
40 45,5 41 18 12
Exemplo de Pedido :
- Porta Pungées Muiltiplos
R PorlaPu_ngao Q %
Material: Dureza Especial Q o R A 3
= X X X X = 16 = 20 = 41 = 18 - 14 (Pungao ball-lock carga leve)

Porta Puncéo - SAE 4140 43 - 48 HRc

Porta Puncao
Especial ®° Q" R

Arruela de Choque - SAE S1 50 - 54 HRc X XXX-10-14-25

(Pungao cabega cilindrica)
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PORTA MATRIZES PARA TABL
TROCA RAPIDA BALL-LOCK

S
o
F

TABL

Carga Leve Altura = 32mm

Corte A—A Corte B-B
PF
. 26G6 oL
/
] N
O
N~ v -
T
3
1
@ oD || | a4 M8 o1
@ Furo para saida de ar na montagem
@ Chave Sacadora Angular Chave Sacadora Reta

S x 45
o

@D ¢ Esfera

CARGA LEVE
13 8 50,4 47,0 32 9 29,970 6,5 19,05 28,54 12,0 9 14,5 12,5 7.5 28°
16 8 53,5 50,0 32 9 31,750 6,0 19,05 31,74 13,5 9 14,5 14,0 8,5 28°
- 20 8 60,1 55,0 32 " 33,530 50 19,05 34,94 16,5 M 18,5 17,5 10,0 28°
25 8 69,7 63,0 32 14 40,640 7,0 23,82 39,68 22,0 13 20,5 22,0 12,0 28°
32 8 69,7 65,0 32 14 40,640 7.0 23,82 39,68 22,0 13 20,5 22,0 12,0 28°
38 8 76,4 73,0 32 14 43,993 10,0 27,00 48,00 26,0 13 20,5 26,0 15,0 28°
KIT INTERNO

com arruela para
matrizes de troca rapida.

Importante:

- Os Porta Matrizes da série leve podem alojar as matrizes de Troca Rapida (pags. 26 e 27).
Neste caso, solicite o Porta Matriz montado com o KIT INTERNO KMM.XXX.

KMM.030 12.0
KMM.050 215

Exemplo de Pedido:

Porta Pungao sem
placa de choque

Material: Dureza

Porta Puncdo SAE 4140 43 - 48 HRc

Qtde =3 TABL - 20 - KMM.030
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DL PUNCOES E MATRIZES PARA FORMA

TIPO TMB - ESPECIAIS

EXECUTADO A PARTIR DE PUNGOES E MATRIZES PADRONIZADOS

Formas e dimensoes a especificar,
conforme tabela na pag. 38

Nota1:
2) (1) Puncdes terao cantos com raio minimo de 0,2mm
2] Matrizes terdo cantos com raio minimo de 0,2mm

Exemplos de Pedido 1

- Puncdo ball-lock:
TMB64 tipo PB-BLNT
@13mm - Comp. L1=71mm - material B
P=8,63 - W=4,13 - L2=16mm - T90°

- Matriz ball-lock:
TMBé4 tipo DA-BLCT @16mm - Comp. 32mm - Vida
GtilH =5mm P=8,69 - W=4,19 - T90°
Orientagdo padrao do alojamento de esfera como
mostrado ao lado 90°.
(orientac3o diferente sob consulta).

/\
N

@
@

Estamos também a sua disposicao para producao de todos Puncgées e

Matrizes de acordo com os desenhos que nos sejam enviados.

Preco e prazos sob consulta.

Nota 2:

Sentido de Visualizacao
das formas entre Puncées
e Matrizes.

Puncao
Sentido para
montagem
conforme padrao.

Matriz
Sentido para
montagem
conforme padrao.

® ®=r=

Nota 3 :

Para garantir uma operacao suave entre o
puncao e matriz, nao se esqueca de
especificar a folga "J" por lado.

Exemplos de Pedido 2

- Puncéo cabeca cilindrica :
TMB64 tipo PB-PPNT
@10 mm - Comp. L1=80mm - material B
P=7,52 - W=3,56 - L2=13mm - T0°

- Matriz com cabeca :
TMBé4 tipo DA-HMCT
@16mm - Comp. 32mm - Vida GtilH = 5mm
P=7,62 - W=3,66 - T0°
Orientacdo padrao para referéncia como
mostrado ao lado 0°.
(orientation différente sur demande).




D FORMAS ESPECIAIS TIPO TMB
— CONVEXAS E CONCAVAS

F

Tipo TMB Formas Convexas

TMB-31 TMB-32 TMB-34 TMB-41 TMB-51 TMB-54 TMB-55
8xR P2
| r *
W
TMB-61 TMB-62 TMB-69 TMB-64 TMB-65

Tipo TMB Formas Concavas

TMB-11 TMB-12 TMB-13 TMB-14 TMB-15 TMB-21 TMB-22

TMB-37 TMB-42

Vistas do lado da cabeca para os Puncdes e para Para refer&ncias de posicao verificar pag. : 39 [pungdes)
Matrizes a face de corte. Para refer&ncias de posicdo verificar pag. : 42 [matrizes)

Exemplo de Pedido : @ Formas
& > o l
P 8 S Kr P
S

=
o
=4
=5
<
N
15}
N
N

(TMB-Céncava) = E

(TMB-Convexal = |

(ESPECIAIS) = X
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OPCOES TECNICAS PARA PUNCOES

S
F

TIPOS DE REFERENCIAS :

Referéncia Dupla Referéncia Referéncia Dupla Referéncia Referéncia
Simples Simples no Corpo todo (a/ no Corpo todo especial (b/

Qtde =2
PB-PPNR-16-71-20-P7.2-W6.2-R2-T0 PB-PPNR-16-71-20-P7.2-W6.2-R84X2-T0-T180

Observacdo : para dupla referéncia informar posicdo 2 vezes

ORIENTACAO POR PINO GUIA :

PUNCOES CABECA CILINDRICA

F=05*D+05*P

@ D=0 Corpo
@ P =0 do Pino Guia
@ H =0 da Cabega

R43

Exemplo de Pedido :

@ @P (Pino Guia) tangente ao @D (Corpo). Qtde =2 & Qo,;,é’f?

<

PB-PPNR-16-71-20-P7.2-W6.2-R0-T0

OTIMIZACAO : Alivio oposto ao corte

Codigo somente para ponta redonda
Polimento da ponta

Raio das arestas de corte TR ﬁ
Raio manual R0,1 a R0,3

Remocao de furo radial
(para puncoes com ejetor)

Alivio de 2° com uma parte
plana de 3mm




OPCOES TECNICAS PARA PUNCOES

S
F

MODIFICACOES DE TOLERANCIAS :

Diametro Tolerancia para

Tipo Comprimento L1 do corpo dimensoes Pe W

Codico B A B a0 N AP

Croqui { {

)
| » &%

A

m PB-PPNA-16-71-AL PB-PPNA-16-71-AD PB-PPNL-16-71-20-P9-W7-AP1

Tolerancia +0,1 Tolerancia +0,005 AP1: tol. 0,005
para Comprimento L1 para Diametro do corpo AP2: tol. +0,01/0

AP3: tol. 0/-0,01

oD £0.005

Tipo Tolerancia para espessura da cabeca

Croqui {

QL_L

m PB-PPNA-16-71-AT2

AT1: tol. £0,025
AT2: tol. +0/-0,05

2202/0L 1AW
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o
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OPCOES TECNICAS PARA PUNCOES

S
F

MODIFICACOES DE DIMENSOES :

Espessura Diametro Chanfro Raio de
Tipo da cabeca da cabeca para cabeca concordancia

Cogigo | M1 | e ] Pc | MR |

=, -
croqui i e R | S
m PB-PPNB-16-71-MT4 PB-PPNA-16-71-PH18 PB-PPNA-16-71-PC0,5-45 PB-PPNS-20-80-19-P17-MR2

A reducao da Reducdo do @19mm (CH05x45°  RaioR=2informado

espessura da cabeca  da cabeca para R=10sera
@ por retificacao da ?18mm considerado padrao
face (Puncao corpo sempre que MR nao
superior reduz o @16mm o padrao é informado
comprimento L1 cabeca @19mm)

ANGULOS PARA PONTAS :

REDONDOS + FORMAS

TIpO 1 angulo 2 angulos 2 angulos negativos Raio

Codigo | ks | kr ] o | k|

| | |
\ o
] a® m a
ugﬁ)f b 0% iy mpgi
KS2-0.5 KF3-1 KY5-1 KR15-1
angulo a=2° com face 2 angulos a=3° com 2 angulos a=5° com Raio de R15 e faces
plana b=0.5mm face plana b=1mm face plana b=1mm plana de b=1mm

0 angulo seré fabricado no sentido da dimensao "P" para pontas do tipo KS, KF , KY e KR

REDONDOS

TIpO 3 angulos 4 angulos Conico

cosigo | kv M N
s e
b
@® ®
|
KM5-0 KN2-0 KC30-3
3 angulos a=5° sem face plana 4 angulos a=2° sem face plana Cone a=30° com face plana b=3mm

Croqui

Croqui
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OPCOES TECNICAS PARA MATRIZES

S
F

TIPOS DE REFERENCIAS :

Matrizes com cabeca Matrizes sem cabeca
(lisa)
Referéncia Dupla Referéncia Referéncia Simples Referéncia Simples
Simples Simples 5mm x 1,5mm 14mm
Rz J Rz Rz |
&

R20 = Lado do alivio

N

<& & &

@do corpo| 06 08 10 13 16 20 22 25 32 38
7

F 2,6 3,9 4 9,9 8,5 2,5 11 14 17
o w5 % w o n 4w
F 18 20,5 23 26 29,5 33,5 35,5 40 425 475

Exemplo de Pedido : Exemplo de Pedido :

Qtde = 1 S Qtde = 1 & F

DB-SMCR-20-32-8-P8-W4-R20-T0 DB-SMCR-20-32-8-P8-W4-R2-T0-T180

Observagdo : para dupla referéncia informar posicao 2 vezes

TODOS 0S TIPOS DE MATRIZES

Referéncia no corpo todo

Referéncia especial (b]

[b) Informar
dimensao para "X"
dimensao para "Y"

X = valor da face plana 3 partir do @ do corpo.

Exemplo de Pedido : Exemplo de Pedido :

Qtde = 1
DA-SMDL-16-25-5-P9-W6-R89X1.2Y15-T0

DA-SMDL-16-25-5-P9-W6-R84X2-T0
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OPCOES TECNICAS PARA MATRIZES

S
F

ORIENTACAO POR PINO GUIA :

Matriz com cabeca

F=05*D+05*P

? D=0 Corpo
@ P =0 do Pino Guia
@ C=0 Cabeca

Exemplo de Pedido :

2
<&
& e

Qtde = 2 & &
@ @P (Pino Guia) tangente ao @D (Corpo). DA-HMDL-16-25-5-P9-W6-R0-T0

Matriz sem cabeca
(lisa)

Referéncia| @ P D6 08 @10 @13 @ 16-25 @ 32-100
P=3

R4 P=3 F=3.9 F=4.7 F=5.5 F=6.7 F=0.5*D F=0.5*D
P=4

R43 P=6 F=5.4 F=6.2 F=7.0 F=8.2 | F=0.5*D+1.0| F=0.5*D

@ D =0 Corpo . - !
@ P =0 do Pino Guia u i U Dt

Qtde =3
DA-SMDL-16-25-5-P9-W6-
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OPCOES TECNICAS PARA MATRIZES

S
F

MODIFICACOES DE TOLERANCIAS :

Diametro Tolerancias para
Tipo Comprimento “L" do corpo dimensoes Pe W

IS T EETEEEE  EEETE

% i . oy
\

0,005
AD 9005

Croqui B i . i 5 \_,’///

AL
m DA-HMCA-20-25-5-AL DA-HMCS-20-32-8-AD DB-HMCL-32-32-8-P16-W8-AP

Tolerancia +0,01 para Tolerancia 0,005 AP1: tol. 0,005
Comprimento "L" para Didametro do corpo AP2: tol. +0,01/0
AP3: tol. 0/-0,01

MODIFICACOES DE DIMENSOES :

A Diametro ao
Reducdo do Diametro do Angulo para longo de todo o
Tipo didametro da cabeca alivio alivio conico comprimento

codigo | mc___ | ms | _Pa__ | P

Croqui : - I 3} .,ALL I ~ ﬁ
jzzzj T

m DB-HMCA-20-25-5-MC22 DA-HMCA-20-32-5-MB15 DA-HMDS-16-25-5-P6.3-PA2 | DA-HMDS-20-25-25-P8.2-PD

C

Cabeca 022 Diametro do Angulo para Didametro passante
alivio @15 alivioa = 2° de 8,2mm
Tipo Vida Gtil de trabalho Reduzir espessura da cabeca

codigo | wr

Llw [

I L
m DA-HMCA-20-25-4 DA-HMCA-20-25-5-MT4

Altura "H" modificado para H = 4mm A reducao da espessura da cabeca
por retificacao da face
superior reduz o comprimento “L"
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T INFORMACOES TECNICAS
sesmmemms | COMPLEMENTARES

REVESTIMENTOS PVD :

Principais caracteristicas na utilizacao do revestimento PVD.

Revestimentos TiCN TiAIN

Max. Temperatura 300° C 400° C 600° C 700° C 800°C
de Utilizacao

Espessura da

1 - 4 Microns 1 - 5 Microns 1 - 6 Microns 3 - 4 Microns 1 - 5 Microns
Camada

Exemplos de Corte de Corte e Corte e Corte de Papel Corte e
Aplicacéo Aluminio Conformacao Conformac&o Corte de Borracha Conformacao

Outros revestimentos possiveis sob consulta.
Nota: Os revestimentos podem melhorar significavelmente o processo de trabalho, nao hesite em nos consultar.

FOLGA ENTRE PUNCOES E MATRIZES :

FOLGA FOLGA FOLGA

APERTADA = RECOMENDADA ELEVADA

7 s 7 /il V7 i 7

REBARBA _/

Materiais

Aluminio Naval 1-2% 10 - 12% 18 - 20% 25 - 28%
Aco Inoxidavel 6-10% 18 - 22% 25-27%
Aco Baixo Carbono 2-4% 10 - 14% 16 - 20% 15 - 23%

Aco Alto Carbono

*Valor de folga para o didmetro

RECOMENDACOES :

¢ A finalidade do furo é a mais importante consideracao na hora de determinar a folga a ser utilizada entre Puncao a Matriz.

« Se o furo for apenas de passagem [sem precisdo), é possivel obter-se um aumento substancial da vida Gtil dos Puncées e Matrizes,
utilizando-se a folga maxima permitida entre os mesmos. Na maioria das ferramentas de estampos existem furos com essas
caracteristicas.

« Se os furos necessitarem de especificacdes criteriosas quanto & retilineidade das paredes [zona de cisalhamento), serd necessario
reduzir a folga entre Puncdo e Matriz. O aumento da parte retilinea da parede do furo é obtido mediante a reducdo da folga entre Puncao e
Matriz, porém isso torna o furo mais dificil e oneroso.

» Nao deve-se utilizar a recomendacao "C" para um furo descrito em "B" pois esta pratica muito comum gera transtornos e custos
adicionais.

0 alinhamento entre Puncao e Matriz é fundamental, especialmente quando se trabalha com materiais de pouca espessura, pois a folga
entre Puncado e a Matriz é uma grandeza diretamente proporcional a espessura do material a ser estampado. Problemas entre Puncdes e
Matrizes s6 podem ser resolvidos se n3o existirem erros de alinhamento entre os dois.

* Para "Folga Recomendada” e "Folga Elevada” é recomendado o uso dos Pun¢des com Ejetores.
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MDL - BRASIL

www.mdl-brasil.com.br
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EUROPA MDL - Anchor Lamina GmbH
Tuchschererstrasse 8

09116 Chemnitz Germany
Tel. +49(0)761 503 127 11
verkauf@mdl-eu.com

=17 %4|B® MDL - Maquinas Danly Ltda

Av. Prink 151

BR-CEP 18120-000 MAIRINQUE
Tel.+55 11 2107 0400
vendas@mdl-brasil.com.br
www.mdl-brasil.com.br

MEX|CQ MDL DE MEXICO SA DE CV

Conjunto Victoria Il

Acceso Il N°52 Bodega 19

Zona Industrial Benito Juarez MX-
CEP 76120 QUERETARO
ventas@mdlmexico.com.mx
www.mdlmexico.com.mx

Mold & Die Components Inc.
1130 Industrial Road, Suite B
USA - COLUMBUS, IN 47203
Tel. +1 812 373-0021
sales[dmdlcomponents.com
www.mdlcomponents.com

MDL Vishal India Pvt Ltd
S.F.N°2/2, Panapatti, Chettipalayam
(Via), Palladam Road IN-
COIMBATORE 641201, Tamil Nadu
Tel : +91 (0) 42 5920 0100
sales@mdl-india.com

Arquivos Cad

www.mdl-brasil.com.br/arquivos-cad/


https://www.mdl-brasil.com.br/arquivos-cad/



